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Trochoidal-Schaftfraser mit Vario-Helix
= 5Schneiden 37°/38° + 41°/42° Rechtsspirale

Ideal geeignet zur Bearbeitung von Stahl (37/38°)
sowie rostfreiem Stahl bzw. hitzebestandigen
Stahllegierungen (41/42°) mit trochoidalen Fras-
Techniken.

\ \ Y Extra lange Schneidenlange
A\ Y 3xD

\\w B Spanbrecher fir kurze Spane
und leichte Spanabfuhr, um
hohe Schnittgeschwindigkeiten
zu erzielen bei Ausnutzung der
gesamten Schneidenlange

Trochoidal-Frasen

statisch

Q Mit Eckenradius oder Eckenfase




VHM-Trochoidal-Schaftfraser, 5 Schneiden, 37°/38°, extra lang, AICrN

Tol.
VHM 45°

SO ST Y

O S OS ———
Artikel-Nr. d,(e8) d; 1, I, d, (hs) I, Fase Z Stiickpreis | Stiickpreis | Stiickpreis
mm mm mm o T o 45° 1 -4 Stiick 5 -9 Stiick ab 10 Stiick

€ € €

201 400
201 401
201 402
201 403
201 404
201 405
201 406
201 407

5
5
5
5
5
5
5
5
5

201 408

Auch mit Schaft nach DIN 6535 HB lieferbar



VHM-Trochoidal-Schaftfraser, 5 Schneiden, 37°/38°, extra lang, AICrN

-
VHM Tol.
e8/h5
d,(e8) | Stiickpreis Stiickpreis Stiickpreis
r%nm m:n 1 -4 Stick 5—9 Stiick ab 10 Stiick
3 € €
18 24 62 0,5

201 410 6 5,7 6

201411 6 5,7 18 24 6 62 1,0
201412 8 7,6 24 30 8 68 0,5
201413 8 7,6 24 30 8 68 1,0
201 414 10 9,5 30 38 10 80 0,5
201 415 10 9,5 30 38 10 80 1,0
201 416 10 9,5 30 38 10 80 2,0
201 417 12 11,5 36 46 12 93 0,5
201418 12 11,5 36 46 12 93 1,0
201 419 12 11,5 36 46 12 93 2,0
201 420 16 15,5 48 58 16 0,5
201421 16 15,5 48 58 16 1,0
201422 16 15,5 48 58 16 2,0
201423 20 19,5 60 74 20 1,0
201 424 20 19,5 60 74 20 2,0
201 425 20 19,5 60 74 20 3,0
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Auch mit Schaft nach DIN 6535 HB lieferbar




TROCHOIDALFRASEN

SCHNITTDATEN

) Rm Harte
Material (N/mm?) | HB/HRc

Stahl <230
Legierungsstahl <350
Hochlegierter Stahl, Werkzeugstahl <380

Aust. und ferrit. rostfreier Stahl <220
Martensitischer rostfreier Stahl <240

Grauguss <280
Sphéaroguss <320

<54 HRC
Gehartete Stahle 52-60 HRC
>58HRC

Schnittgeschwindigkeit
min  opt max

L e z z

Ap Al A2 f,1 f,2 hm

Schnittformel

Durchschnittlicher Spandurchmesser
A
— —e
hm—fZX\/d (mm)
1

h,, durchschnittlicher Spandurchmesser (mm)
f, Vorschub pro Zahn (mm)

A, Schnittbreite (mm)

d, Schneidendurchmesser (mm)



VHM-Trochoidal-Schaftfraser, 5 Schneiden, 41°/42°, extra lang, Helica

Tol.
VHM 45°

Artikel-Nr. d,(e8) d; 1, I, d, (hs) I, Fase Z Stiickpreis | Stiickpreis | Stiickpreis

1 -4 Stiick 5 —9 Stiick ab 10 Stiick
mm mm mm mm mm mm °
45 3 € €

201 430
201431
201 432
201 433
201434
201 435
201 436
201 437

5
5
5
5
5
5
5
5
5

201 438

Auch mit Schaft nach DIN 6535 HB lieferbar



VHM-Trochoidal-Schaftfraser, 5 Schneiden, 41°/42°, extra lang, AICrN

r,
Tol.
VHM
e8/h5
d (e8) Stiickpreis Stiickpreis Stiickpreis
:nm 1-4stick | 5-9Stick | ab 10 Stiick
€ € €
18 24 0,1

201 440 5,7 62

201 441 5,7 18 24 62 0,5
201 442 5,7 18 24 62 1,0
201 443 7,6 24 30 68 0,2
201 444 7,6 24 30 68 0,5
201 445 7,6 24 30 68 1,0
201 446 9,5 30 38 80 0,2
201 447 9,5 30 38 80 0,5
201 448 9,5 30 38 80 1,0
201 449 9,5 30 38 80 2,0
201 450 11,5 36 46 93 0,3
201 451 11,5 36 46 93 0,5
201 452 11,5 36 46 93 1,0
201 453 11,5 36 46 93 2,0
201 454 15,5 48 58 0,3
201 455 15,5 48 58 0,5
201 456 15,5 48 58 1,0
201 457 15,5 48 58 2,0
201 458 19,5 60 74 0,3
201 459 19,5 60 74 1,0
201 460 19,5 60 74 2,0
201 461 19,5 60 74 3,0
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Auch mit Schaft nach DIN 6535 HB lieferbar



TROCHOIDALFRASEN

SCHNITTDATEN

Material Rm Harte Schnittgeschwindigkeit
(N/mm?) HB/HRc min  opt max

Stahl <230
Legierungsstahl <350
Hochlegierter Stahl, Werkzeugstahl <380

Aust. und ferrit. rostfreier Stahl <220
Martensitischer rostfreier Stahl <240

Warmfeste Legierungen Fe, Ni + Co <350
Titanlegierungen Alpha + Beta <400

<54 HRC
Gehartete Stahle 52-60 HRC
>58HRC

3x0) | (0,06x0) | (0,12xD) 1 1 Schnittformel
Durchschnittlicher Spandurchmesser
A
- —e
hm—fZX\/d (mm)
1

h,, durchschnittlicher Spandurchmesser (mm)
f, Vorschub pro Zahn (mm)

A, Schnittbreite (mm)

d, Schneidendurchmesser (mm)




